Praktyka zawodowa dla kwalifikacji DRM.04. Wytwarzanie wyrobow z drewna i materiatléw drewnopochodnych

Cele ogodlne przedmiotu
1. Doskonalenie nabytych w szkole umiejetnosci i postaw w rzeczywistych warunkach pracy.

Cele operacyjne:
1) wykonywaé rysunki podstawowych konstrukcji geometrycznych,
2) postugiwac sie dokumentacjg techniczna,
3) organizowac stanowisko pracy do obrdbki drewna,
4) postugiwac sie przyrzadami do trasowania,
5) wykonywac¢ reczng obrébke drewna i tworzyw drzewnych,
6) stosowac instrukcje obstugi maszyn i urzadzen
7) wykonac¢ trasowanie i potgczenia podzespotéw mebli,
8) wykonac trasowanie i ztgcza elementéw mebli sktadanych,
9) wykonywac¢ maszynowg obrdobke drewna i tworzyw drzewnych,
10) postugiwac sie przyrzadami kontrolno-pomiarowymi,
11) ocenia¢ jakos¢ obrobki skrawaniem,
12) ustala¢ parametry wykonywania operac;ji,
13) okresla¢ zagrozenia zwigzane z uzytkowaniem obrabiarek i urzgdzen,
14) wykonac¢ konserwacje obrabiarek i urzadzen,
15) okresli¢ stopien optacalnosci napraw uszkodzonych wyrobdéw,
16) naprawi¢ uszkodzong powierzchnie drewna i oklein,
17) naprawi¢ pekniecia i odksztatcenia konstrukcji wyrobéw stolarskich,
18) naprawi¢ uszkodzone potgczenia,
19) stosowac racjonalng gospodarke materiatami, narzedziami i energia,
20) stosowac¢ zasady bezpiecznej obstugi maszyn i urzgdzen,
21) stosowac przepisy ochrony przeciwpozarowej,

22) okresla¢ wptyw szkodliwych czynnikéw zwigzanych z obrobkag drewna i tworzyw drzewnych na srodowisko.



23) wspotpracowaé w zespole

MATERIAL NAUCZANIA

Praktyka zawodowa dla kwalifikacji DRM.04. Wytwarzanie wyrobéw z drewna i materiatéw drewnopochodnych

. . Wymagania programowe Uwagi o
Dziat programowy Tematy jednostek Liczba realizacji
metodycznych godz. Podstawowe Ponadpodstawowe Etap
Uczen potrafi: Uczen potrafi: realizacji
I. BHP w pracy 1.Prawa i obowigzki wymienia¢ prawa i obowigzki omawiac¢ konsekwencje nieprzestrzegania | Klasa llI
zawodowej. pracownika pracownika w zakresie bhp obowigzkéw przez pracownika
i pracodawcy wymieniaé prawa i obowigzki i pracodawce w zakresie bhp
wynikajgce pracodawcy w zakresie bhp okreslaé zakres odpowiedzialno$ci
Z przepisow i prawa wskaza¢ prawa i obowigzki wynikajace pracownika oraz pracodawcy z tytutu
BHP. z przepisdéw prawa, pracownika, ktory naruszenia przepiséw
ulegt wypadkowi przy pracy
2. Wykonywanie okresla¢ zagrozenia na stanowisku przewidywac zagrozenia dla zdrowia
zadan zawodowych pracy przy wykonywaniu zadan i zycia cztowieka oraz mienia i sSrodowiska
zgodnie z zasadami zawodowych w stolarstwie zwigzane z wykonywaniem zadan
BHP. wyjasnia¢ sposoby przeciwdziatania zawodowych
zagrozeniom istniejgcym rozrézniaé $rodki ochrony indywidualnej
na stanowiskach pracy w stolarstwie i zbiorowej podczas wykonywania zadan
stosowac srodki techniczne, ochrony zawodowych na stanowisku pracy
indywidualnej i zbiorowej podczas stolarza
wykonywania zadan zawodowych: dobiera¢ $rodki ochrony indywidualnej
okresla¢ zasady doboru $rodkéw i zbiorowej do rodzaju wykonywanych
ochrony indywidualnej i zbiorowej prac na stanowisku pracy stolarza
organizowaé wybrane stanowisko pracy
zgodnie z wymogami ergonomii,
przepisami bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej
i ochrony $rodowiska
II. Dfokumentacja 1.Postugiwanie sie sporzgdzac¢ szkice; wymiarowac element rysowany,
techniczna dokumentacjg sporzgdzac rysunki techniczne szkicowany zgodnie z zasadami rysunku
i projektowa. techniczna. czytaé rysunki techniczne technicznego

2. Postugiwanie sie
dokumentacjg
projektowa.

odczytywac informacje z rysunku
technicznego

postugiwac¢ sie dokumentacjg
konstrukcyjng i technologiczna:
stosowac dokumentacje konstrukcyjng

czyta¢ dokumentacje konstrukcyjng

i technologiczng podczas wykonywania
wyrobow z drewna

czyta¢ dokumentacje konstrukcyjng




i technologiczng podczas wykonywania
wyrobow z drewna

korzysta¢ z dokumentacji konstrukcyjnej
i technologicznej podczas wykonywania
wyrobow z materiatéw
drewnopochodnych

i technologiczng podczas wykonywania
wyrobéw z materiatéw drewnopochodnych
ustala¢ kolejnos¢ wykonania czynnosci
zgodnie z procesem technologicznym

3.Postugiwanie sie
dokumentacjg
techniczno-
rozruchowg maszyn
i urzgdzen.

korzysta¢ z instrukcji obstugi maszyn
i urzadzen stosowanych w stolarstwie
stosowac instrukcje obstugi maszyn

i urzgdzen stosowanych w stolarstwie

przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa
zamieszczonych w instrukcji obstugi
maszyn i urzgdzen stosowanych w
stolarstwie

stosowac sie do zalecen producenta
dotyczacych obstugi maszyn i urzgdzen
stosowanych w stolarstwie

obstugiwaé maszyny i urzgdzenia zgodnie
Z instrukcjg obstugi

[ll. Stosowanie
technologii

do wytwarzania
wyrobéw z drewna
i materiatow

drewnopochodnych.

1.Zastosowanie
technologii

do wytwarzania
wyrobéw z drewna.

dobiera¢ technologie wytwarzania
wyrobéw z drewna

rozroznia¢ technologie wytwarzania
wyrobow z drewna

planowac¢ kolejnos¢ wykonywania
czynno$ci technologicznych

dobiera¢ technologie wytwarzania
wyrobéw z drewna

w zaleznosci od rodzaju wytwarzanego
wyrobu i jego konstrukcji

ustala¢ technologie wytwarzania wyrobow
w zaleznosci od uzytych materiatéw

2.Zastosowanie
technologii

do wytwarzania
wyrobow

Z materiatéw
drewnopochodnych.

dobieraé¢ technologie wytwarzania
wyrobdow z materiatéw
drewnopochodnych:

rozroznia¢ technologie wytwarzania
wyrobow z materiatéw
drewnopochodnych

dobieraé technologie wytwarzania wyrobow
z materiatéw drewnopochodnych

w zaleznosci od rodzaju wytwarzanego
wyrobu i jego konstrukcji

ustala¢ technologie wytwarzania wyrobow

w zaleznosci od uzytych materiatéw

IV. Potagczenia
stolarskie.

1.Wykonywanie
elementow
konstrukcyjnych i ich
potgczenh.

wykonywacé elementy konstrukcyjne
oraz ich potgczenia:

wykonywacé elementy konstrukcyjne
zgodnie z dokumentacja techniczng
stosowac¢ potgczenia do wybranych
konstrukcji

taczy¢ elementy konstrukcji zgodnie
z dokumentacjg techniczng

dobierac¢ materiaty

dobieraé narzedzia i urzgdzenia
wykonywaé obrdbke elementéw konstrukciji
wyrobow stolarskich

dobiera¢ sposob montazu wyrobow
stolarskich

montowac elementy konstrukc;ji
charakteryzowaé potgczenia stosowane

w wyrobach stolarskich




2.Kontrola jakosci

potaczen stolarskich.

ocenia¢ jako$¢ wykonania potgczen
stolarskich wyrobéw

z drewna i materiatow
drewnopochodnych:

rozroznia¢ rodzaje kontroli jakosci
dobiera¢ metode kontroli jako$ci

do rodzaju wykonanej pracy

rozroznia¢ narzedzia, przyrzady i metody
pomiarowe

omawiaé¢ szczegotowe zasady
wykonywania pomiaréw

mierzy¢ doktadnos¢ wykonania wyrobow
stolarskich

rozpoznawac btedy ksztattu i potozenia
w wyrobach z drewna i materiatéw
drewnopochodnych

analizowa¢ wyniki pomiaréw

V. Obroébka reczna
i maszynowa.

1.Wykonywanie
obrébki recznej
i maszynowe.

dobiera¢ narzedzia, maszyny

i urzgdzenia do wykonania obrobki
drewna i materiatéw
drewnopochodnych

charakteryzowac¢ narzedzia do obrobki
recznej i maszynowej drewna
klasyfikowa¢ narzedzia reczne

do obrébki materiatéw
drewnopochodnych

obstugiwaé maszyny i urzadzenia
stosowane przy obrébce drewna

i materiatéw drewnopochodnych:
przygotowywaé maszyny i urzadzenia
do obrdbki drewna i materiatow
drewnopochodnych

wykorzystywac¢ maszyny i urzgdzenia
do obrébki drewna i materiatow
drewnopochodnych

wykonywacé reczng i maszynowa
obrébke drewna i materiatow
drewnopochodnych:

dobieraé sposéb obrébki drewna

i materiatéw drewnopochodnych
ustala¢ parametry obrébki recznej

i maszynowej drewna i materiatow
drewnopochodnych

klasyfikowac narzedzia do obrdébki drewna
i materiatdw drewnopochodnych
rozrozniaé¢ narzedzia do obrébki recznej
rozrozniaé elektronarzedzia stosowane
w obrébce drewna i materiatow
drzewnych

rozréznia¢ narzedzia stosowane w
obroébce maszynowej

klasyfikowac obrabiarki skrawajgce
stosowane w przemysle drzewnym
charakteryzowaé¢ budowe, zastosowanie
oraz zasady uzytkowania typowych
obrabiarek stosowanych w przemysle
drzewnym - pilarka tarczowa stolarska,
pilarka panelowa, frezarka
dolnowrzecionowa, strugarka
wyréwnujgca, strugarka grubosciowa,
strugarka czterostronna, szlifierka
szerokotasmowa, centrum frezarskie,
okleiniarka waskich ptaszczyzn
charakteryzowaé zespoty robocze
obrabiarek wykorzystywanych w
przemysle drzewnym

okres$laé zasady uzytkowania typowych
obrabiarek stosowanych w produkcji
drzewnej (pilarki, frezarki, strugarki,
szlifierki, centra frezarskie, okleiniarki)
mocowac narzedzia

ustala¢ parametry obrébki

mocowac¢ oprzyrzgdowanie

i zabezpieczenia obrabiarki




ustalaé parametry technologiczne
obrabiarki CNC

obstugiwaé wybrang obrabiarke CNC
ustalaé parametry skrawania dla réznych
sposobdéw obrobki materiatéw drzewnych
- pitowania, strugania obrotowego,
frezowania, wiercenia, toczenia,
skrawania obwodowego i ptaskiego oraz
diutowania

planowac kolejnos¢ operaciji

stosowac rodzaj obrébki drewna

i materiatow drewnopochodnych

do wiasciwosci i tolerancji wymiarowej
przedmiotu obrabianego

wykonywaé wybrane potgczenia
elementdéw z drewna litego i tworzyw
drzewnych recznie, za pomocg
elektronarzedzi i obrabiarek stosowanych
w stolarstwie

2 Postugiwanie sie
przyrzadami
pomiarowymi.

postugiwac sie przyrzadami
pomiarowymi i sprawdzianami

charakteryzowa¢ przyrzady pomiarowe

i wzorce miar

dobieraé przyrzady pomiarowe

do pomiaréw bezposrednich i posrednich
stosowac przyrzady pomiarowe

i sprawdziany

VI. Konserwacja 1.Wykonywanie wykonywac konserwacje narzedzi, wymienia¢ zuzyte narzedzia podczas
narzedzi i sprzetu konserwacji maszyn i urzgdzen stosowanych konserwacii;
do wyrobow z drewna | narzedzi, maszyn do wykonywania wyrobéw z drewna charakteryzowac¢ wskazniki zuzycia,
i materiatow i urzadzen i materiatéw drewnopochodnych: kryteria stgpienia i trwato$¢ narzedzi
drewnopochodnych. charakteryzowac¢ srodki do konserwacji ustala¢ sposob konserwacji narzedzi,
narzedzi, maszyn i urzadzen maszyn i urzgdzen
stosowanych do wykonywania wyrobow dobiera¢ srodki do konserwacji narzedzi,
z drewna i materiatow maszyn i urzgdzen stosowanych
drewnopochodnych do wykonywania wyrobéw z drewna
i materiatdw drewnopochodnych
konserwowac narzedzia, maszyny i sprzet
stosowany do wykonywania wyrobow
z drewna i materiatéw drewnopochodnych
VIl. Naprawa 1.Wykonywanie — wykonywac¢ naprawe i renowacje charakteryzowac sposoby wykonania

i renowacja wyrobow
z drewna i materiatéw
drewnopochodnych.

naprawy i renowacji
wyrobow z drewna

wyrobow
z drewna i materiatéw
drewnopochodnych

naprawy i renowacji wyrobéw z drewna
i materiatéw drewnopochodnych
planowa¢ kolejnos¢ prac naprawczych




i materiatow
drewnopochodnych.

2.0cena jakosci
napraw i renowacji
wyrobow.

ocenia¢ jakos¢ wykonania naprawy lub
renowacji wyrobow:
usuwac ewentualne usterki

i renowacyjnych

dobiera¢ techniki do wykonania naprawy

i renowacji wyroboéw z drewna i materiatéw
drewnopochodnych

rozpoznawac btedy w wykonanej naprawie
i renowaciji

wyjasniac¢ przyczyny wystepowania btedéw
podczas wykonywania napraw i renowacji

VIIl. Kompetencje
personalne

1.Wprowadzanie
Zmiany w pracy
zawodowej.

wymienia¢ podstawowe zasady
wprowadzania zmiany

podac przyktady podkreslajgce wartosé
wiedzy dla osiggniecia sukcesu
zawodowego i postepu cywilizacyjnego
stosowac¢ zasady etykiety jezykowej
przestrzega¢ harmonogramu
wykonywania przydzielonych zadah w
zespole

opisywac¢ techniki twérczego
rozwigzywania problemu

przedstawiac¢ alternatywne rozwigzania
problemu, aby osiggng¢ zatozone cele
analizowaé sposéb wykonania czynnosci w
celu unikniecia wystgpienia niepozgdanych
zdarzen

modyfikowac sposéb wykonywania
czynnosci uwzgledniajgc stanowisko
wypracowane wspolnie z innymi cztonkami
zespotu

2.0rganizacja
i zarzadzanie w
czasie pracy.

wspotpracowacé z cztonkami zespotu
uwzgledniac opinie innych przy
organizacji pracy zespotowej
komunikowac sie ze
wspotpracownikami

wspiera¢ cztonkoéw zespotu w realizaciji
zadan zawodowych

wykorzystac opinie i pomysty innych
cztlonkoéw zespotu w celu usprawnienia
pracy zespotu

wprowadzac rozwigzania techniczne

i organizacyjne wptywajgce na poprawe
warunkow i jakosé pracy
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Formy i metody nauczania

Zadaniem praktyki zawodowej jest zapoznanie ucznia z przysztg pracg zawodowg. Powinna ona odbywac¢ sie w zaktadach produkcyjnych Praktyke zawodowa
nalezy tak zorganizowac¢, aby umozliwi¢ uczniom doskonalenie i pogtebienie posiadanych wiadomosci i umiejetnosci zawodowych oraz poznanie organizacji. W czasie
odbywania praktyki uczen powinien uczestniczy¢ w wykonywaniu zadan zawodowych na réznych stanowiskach pracy. Podczas doboru stanowisk pracy, na ktérych

bedzie realizowana praktyka nalezy zwraca¢ uwage na prace wzbronione oraz na prace, przy ktérych wystepujg duze zagrozenia wypadkowe.



W czasie odbywania praktyki uczen ma obowigzek prowadzenia ,,dzienniczka praktyk", w kiérym zapisuje codzienne czynnosci i spostrzezenia. W czasie praktyki oprécz
udziatu uczniéw w procesie pracy mozna stosowac inne formy organizacyjne, takie jak spotkania i zajecia szkoleniowe prowadzone przez specjalistow przedsiebiorstwa,
w tym pokazy, obserwacije i instruktaze. Udziat w tych formach organizacyjnych praktyki powinien by¢ opisany przez uczniéw.

Przed rozpoczeciem praktyki zawodowej nalezy zapoznaé uczniéw z harmonogramem praktyki, zwroci¢ uwage na obowigzek przestrzegania zaktadowego regulaminu,
przepisdw bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony ppoz. oraz ochrony srodowiska.

Program praktyki zawodowej nalezy traktowac¢ w sposéb elastyczny i moze on by¢ modyfikowany stosownie do mozliwosci realizacji w przedsiebiorstwie produkcyjnym
lub ustugowym. Niemniej jednak nalezy dgzyé¢ do tego, aby uczniowie poznali jak najszerszy zakres zagadnien zwigzanych z organizacjg i funkcjonowaniem zaktadu

produkcyjnego.

Srodki dydaktyczne do przedmiotu:

Zaktad produkcyjny wyposazony jest w:

- pilarka tarczowa poprzeczno-wzdiuzna;

- strugarka-grubosciowka;

- strugarka-wyréwniarka; wymagane narzedzia do obstugi: przystawka do mocowania i odchylania urzgdzenia posuwowego, lupa odczytu nastawione;j
grubosci, instrukcja obstugi w jezyku polskim;

- frezarka dolnowrzecionowa wraz z urzgdzeniem posuwowym;

- osprzet: docisk mimosrodowy 1 szt., gtowica do wpustéw i widlic — 1 szt., weze do odciggdw ® 120 - 12 mb — 1 szt., urzgdzenie posuwowe — 1 szt.;
- narzedzia: zestaw frezarski - 2 kpl., frezy do wiercenia - 2 kpl.;

- okleiniarka waskich ptaszczyzn wraz z frezarkg z agregatem kapujgcym i szlifierkg krawedzi po frezowaniu lub cyklinami;

- wiertarka pionowo-pozioma;

- wiertarka wielowrzecionowa;

- odcigg wiérow stanowiskowy;

- wkretarka akumulatorowa

- oklejarka reczna;

- apteczka zaopatrzona w srodki niezbedne do udzielania pierwszej pomocy wraz z instrukcjg o zasadach udzielania pierwszej pomocy.

Metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych ucznia / stuchacza
Sprawdzanie i ocenianie osiggnie¢ ucznidéw nalezy przeprowadzaé systematycznie przez caly okres realizacji programu praktyki zawodowej, na podstawie wymagan
przedstawionych w programie nauczania i przedstawionych uczniom na poczatku zaje¢. Osiggniecia ucznidéw nalezy ocenia¢ w zakresie zaplanowanych celéw ksztatcenia

na podstawie:



e odpowiedzi ustnych,
e ukierunkowanej obserwacji pracy ucznia,

¢ wykonywanych zadan zawodowych,

e wykonywanego projektu,

e prezentacji projektu.

W ocenie dokonywanej w formie ustnej nalezy uwzgledniaé nastepujgce kryteria: wiedze merytoryczng, jakos¢é wypowiedzi, poprawnos$¢ wnioskowania.
Umiejetnosci praktyczne nalezy ocenia¢ na podstawie obserwacji czynnosci wykonywanych przez ucznia w trakcie realizacji zadah zawodowych, ich poprawnos¢
wykonania i formy przedstawienia i uzasadnienia.

Zajecia nalezy prowadzi¢ z naciskiem na:
e przestrzeganie bhp w trakcie wykonywania zadan zawodowych,
e wykorzystywanie roznych zrodet informaciji,
e prace w zespole,
e poprawnos¢ merytoryczng wykonywanych zadania lub projektu.

W ocenie koncowej nalezy uwzgledni¢ poziom wykonywanych zadan zawodowych, przestrzegania bhp w trakcie ich realizacji oraz osiggniete kompetencje

personalne zwigzane z nauczanym zawodem.



